
平成 1 0 年度東海 ･ 北陸地 区 国 立 学校等 教室系 技術職 員 合 同 研修

( 電 気 ･ 電 子 コ
ー

ス ) に 参 加 し て

工 学部 物理 工 学科 前 田浩 二

機械 工 学科 中村 昇二

医 学 部 電顕室 小川 覚

平成 1 0 年座 乗海 ･ 北陸 地 区 国 立 学校等 教 室系技術職 貞合 同 研修 ( 電気 ･ 電 子 コ
ー

ス )

が 福井 大学 ･ 地 域共 同 研究 セ ン タ ー に お い て 平成 1 0 句享9 月 9 日 ( 水 ) か ら 9 月 1 1 日

( 金) ま で 開催 さ れ ま し た . 今 回 の 研 修 に は 三 蒐大 学 か ら の 3 名 を含 め
. 束 海 ･ 北陸 の 7

大 学と 核融 合 科学 研究 所 . 岡 崎国 立 共 同研 究機柄 か ら 2 3 名 の 参 加 が あ り . 表 1 に 示 す 研

修内 容 で 3 日 間行 わ れ ま し た
. 今 回 は

,
そ の 中 で 2 日 目 に 行 わ れ た ｢ 実 習｣ に つ い て 報 告

しま す .

表1 平成1 0 年度東海 ･

北陸地区国立学校等教室系技術職員研修

( 電気 ･ 電子 コ ー ス) 日 程表
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2 日 目の 実 習を行う 駒 に
.

1 日日 に ｢ レ ー ザ ー と そ の 応用｣ と い う タ イ ト ル で
.

レ ー

ザ

ー 光 の 特 徴 ･ レ ー

ザ
ー の 原PJ! と 近 似 . レ ー

ザ
ー の L

'

L
'

J H ･ レ ー ザ ー を安 全 に 使う た め に 等 々
.

レ
ー

ザ
ー に つ い て の 幅広 い 粥 缶が 用 意さ れ て おり . 2 日 目 の 実習 に お い て た い へ ん 参考 と

な り ま し た
.

実習 は ｢ 半導体 レ ー ザ ー 駆 動 回 路 の 製作 と 韮礎 実験 ｣ と い う タ イ ト ル で あ り . 半導休 レ

ー ザ ー ダイ オ ー ド ( 以 下 L D と 略) を使 用 し て . L D に 内 蔵 さ れ た フ ォ ト ダイ オ ー ドの 光

出力 モ ニ タ 閏流 を負帰迎 増幅 し 安定 化す る A P C ( ^ u t o D a t i c P o w e r C o n t r o l ) 回路 ( 図 1 )

を用 い た駆 軌回 路 の 基本 を研修 す る と と も に 実際 に 製作 する と い うも の で した . ま た . 製

作し た 駆肋 回 路を用 い て L D の 光出力 - 航 悶 流特 性を実洲 し .
L D の 基本特性を 研修する

内容 も含ま れ て い ま し た .

具 休 的 に は . 襲 2 の A P C 回路 魁 作 用 部 品 リ ス ト ( 3 2 0 0 円 相 当 の 花子 部 品 と其 始 の

加 工 部 品 ) に 示 す バ ー

ツ が
一

人 ひ と り に 配 付 さ れ . 図 2 に 示 す よ う な レ ー

ザ ダ イ オ ー

ド駆

軌 回路 を製 作 し ま し た . そ し て 図 3 に 示 す よ う な I o p
-

P o 実 醐 特 性を 測定 す る と い う よ う

な実 習内容 で あ り ま し た
.

図1 A P C l司路の基本構成
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表2 A P C 回路製作用部品リス ト
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図2 レ ー ザ ー ダイ オ ー ド罵区動回路 ( A P C 回路)
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以 上 の よ う に 今 回 の 実 習 で は . 光 エ レ ク ト ロ ニ ク ス 技術 の う ち で
, も っ と も 代表的 な も

の の 一

つ で あ る レ
ー

ザ
ー

の 基本 的 知ii講を 数多 く得 る こ と が で き ま し た . ま た
. 普段の 仕事

に お い て 回路製 作 はも ち ろ ん の こ と
.

ハ ン ダ ゴ テ で ハ ン ダ付け をする 横会も少なく な
.
っ て

き て い る 現状 で
. 今 回 の 実習 は 払 に と っ て た い へ ん 穀重 な 経験 と な り . 今後 の 職務 に 充分

活用 で き る 実習 で あ っ た と 思 い ま す .

こ の よ う に し て 福井大 学 で の 研 修 は終 了 し ま し た . 研修も 今 回 で 6 回 目と い う こ と もあ

り . 屯気 ･ 電子 コ ー

ス と い っ て も尖 附 こ は い ろ い ろ な 分野 の 技術職 負 の 方々 が 参加 し て お

ら れ＼ 年 齢も 2 4 才か ら 5 5 才 ま で と 非 馴 こ バ ラ エ テ ィ
ー に 富ん だ メ ン バ ー 構成 で あり .

自 分の 知 らな か っ た 分野 の 話を た く さ ん 開く こ と が で き .
ま た 他大学 の 技術 職貞 の 方 々 と

も 交流 を も つ こ と が で き る な ど . 得 る も の が たく さ んあ っ た 有意竜 で 思 い 出に 残 る 研修 と

なりま し た .
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